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(57) Die Erfindung betriffi eine Vorrichtung zur seil- 
lichen Fiihrung eines GieBstrangs mit einem drehbar 
gelagerten Rollenkorper (13), der von einem zapfenfor- 
migen Rollenhalter (8) getragen ist. Bei einer derart 
ausgestalteten Fuhrungsvorrichtung wird bei gennge- 
rem Wartungsaulwand eine langere Lebenserwartung 
dadurch geschaffen, daB der Rollenhalter (8) drehbar in 
einem Gehause (2) gelagert ist und der Rollenkbrper 
(13) von einem frei aus dem Gehause (2) ragenden 
Endabschnitt (8a) des Rollenhalters (8) getragen und 
drehfest mit diesem verbunden ist und daB mindestens 
der Rollenhalter (8) von einem Kuhlmittel durchstr6m- 
bar ist. 
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Beschreibung 



Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zur seitlichen 
Fuhrung eines GieBstrangs mit einem drehbar gelager- 
ten Rollenkorper, der von einem zapfenfOrmigen Rol- 
lenhalter getragen ist. Derartige Vorrichtungen werden 
in StranggieBanlagen zur seitlichen FGhrung des 
Metallstrangs eingesetzt. Dabei rollt der Rollenkorper in 
unmittelbarem Kontakt mitdem heiBen Strang auf die- 
sem ab. Dies hat zur Folge, daB der Rollenkorper und 
alle mit ihm verbundenen Elemente stark erwarmt wer- 
den. So betragt die typische Betriebstemperatur bei 
bekannten Fuhrungsvorrichtungen bis zu 500 °C. Der- 
artige Fuhrungsvorrichtungen sind aus der Praxis 
bekannt. 

Bei den bekannten Fuhrungsvorrichtungen ist der 
Rollenkorper mit Spiel auf einen zapfenfOrmig ausgebil- 
deten Rollenhalter aufgesteckt, so daB der Rollenkor- 
per frei urn die Ungsachse des Rollenhalters gedreht 
werden kann. Urn uber eine langere Betriebsdauer eine 
emwandfreie, ungehinderte Drehbewegung des Rollen- 
kOrpers zu gewahrleisten, ist der Spalt zwischen den 
Wandungen der Lagerausnehmung des RollenkOrpers 
und dem Rollenhalter mit Fett gefullt. Das auf diese 
Weise gebildete Gleitlager muB wegen der hohen ther- 
mischen Belastung und der insbesondere im Bereich 
von StrangguBanlagen auftretenden starken Ver- 
schmutzungen regelmaBig nachgeschmiert werden. 

Der Vorzug der bekannten Fuhrungsvorrichtungen 
besteht in ihrer Ernfachheit und den damit einhergehen- 
den geringen Herstellkosten. Aus diesem Grund wer- 
den sie seit langem und in groBen Stuckzahlen an 
StranggieBanlagen eingesetzt. Ein Nachteil der 
bekannten Fuhrungsrollen ist jedoch, daB das in kurzen 
Zeitabstanden zu wiederholende Nachschmieren des 
Gleitlagers zu hohen Wartungskosten fuhrt. Daruber 
hjnaus besteht stets die Gefahr, daB die Gleitlager auf- 
grund ernes vorzeitigen Verbrauchs des Schmiermittels 
Oder aufgrund ubermSBiger Verschmutzung trocken 
laufen. Dies kann zum sog. "Festfressen" des Rollen- 
kOrpers auf dem Rollenhalter mit der Folge fuhren, daB 
der Rollenkorper nicht mehr auf dem Metallstrang 
abrollt, sondern daB dieser an dem Rollenkarper ent- 
lang schabt. Die dadurch verursachten starken Riefen 
an der Oberfiache des Strangs kOnnen haufig auch in 
den nachfolgenden Verarbeitungsschritten nicht mehr 
beseitigt werden. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Fuh- 
rungsvorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, die bei geringerem Wartungsaufwand eine langere 
Lebenserwartung aufweist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelOst. daB der Rollenhalter drehbar in einem Gehause 
gelagert ist und der Rollenkorper von einem frei aus 
dem Gehause ragenden Endabschnitt des Rollenhal- 
ters getragen und drehfest mit diesem verbunden ist 
und daB mindestens der Rollenhalter von einem KQhl- 
mittel durchstrOmbar ist. 



Dadurch, daB bei der erfindungsgemaBen Fuh- 
rungsvorrichtung der Rollenhalter drehbar in einem 
Gehause gelagert ist, die Drehlagerung des RollenkO*- 
pers somit nicht, mehr auf dem Rollenhalter selbs* 
s erfolgt, ist es mOglich, die fur die Drehlagerung IpenOtig- 
ten Lagerstellen gegenuber Verschmutzungen abzu- 
kapseln. Schon auf diese Weise ist die Lebensdauer 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung gegenuber her- 
kOmmfichen Vorrichtungen erheblich veriangert. 
10 Durch die zusatzliche Kuhlung mindestens des Rol- 
lenhalters mittels des den Rollenhalter durchstrSmen- 
den Kuhlmittels wird eine GbermaBige Erwarmung der 
Ugerstellen vermieden. Dies ermoglicht es. wartungs- 
arme Lager einzusetzen, die mit einer Dauerschmie- 
is rung versehen sind, welche in der Regel wahrend der 
Lebensdauer der Lager nicht mehr ersetzt oder nachge- 
fullt werden muB. 

Grundsatzlich ist es mdglich, den Rollenkorper ein- 
stuckig mit dem Rollenhalter auszubilden. Aus ferti- 
& gungstechnischer Sicht und im Hinblick auf die Auswahl 
optimaler Materialpaarungen kann es jedoch vorteilhaft 
sein, den Rollenkorper derart auszubilden, daB er auf 
den Endabschnitt aufsteckbar ist. Eine weitere bevor- 
zugte Ausgestaltung ist in diesem Zusammenhang 
25 dadurch gekennzeichnet, daB der Rollenkorper minde- 
stens einen Raum aufweist. der von dem Kuhlmittel 
durchstrOmbar ist. Dieser Raum sollte sich vorteilhafter 
Weise koaxial zu dem Endabschnitt erstrecken Bei 
einer derart ausgestalteten erfindungsgemaBen Fuh- 
30 rungsvorrichtung kOnnen bei geringem Herstellungs- 
aufwand groBe Warmemengen aus dem Bereich der 
Rollen selbst abgefuhrt werden. Auf diese Weise kann 
die Betriebstemperatur im Bereich der Lagerung des 
Rollenhalters so gering gehalten werden, daB kosten- 
35 gunstige handelsubliche Lager mit sog. "For-Life- 
Schmierung" eingesetzt werden kOnnen. die wartunas- 
frei sind. y 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer ein 
Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher 
40 eriautert. Die einzige Figur zeigt eine an einer Strang- 
gieBanlage eingesetzte Fuhrungsvorrichtung j m 
Schnitt. 

Die Fuhrungsvorrichtung 1 weist ein Gehause 2 
auf, dessen Wand 3 einen Innenraum 4 umgibt. Auf der 
45 Innenseite der Wand 3 ist mittig ein umlaufender Absatz 
5 gebildet, an dessen Schultern jeweils ein Pendelrol- 
lenlager 6,7 mit "For-Ufe-Schmierung" abgestutzt ist In 
den Pendelrollenlagern 6,7 ist ein zapfenfOrmig ausge- 
bildeter Rollenhalter 8 gelagert, der mit seinem einen 
so Endabschnitt 8a frei aus einer an der oberen Stirnseite 
2a des Gehauses 2 ausgebildeten 6ffnung herausragt 
wahrend sein anderer Endabschnitt 8b aus einer Off- 
nung an der unteren Stirnseite 2b des Gehauses 2 
gefuhrt ist. Die Offnungen an der oberen bzw unteren 
ss Stirnseite 2a.2b des Gehauses 2 sind jeweils durch 
einen jeweils eine Weliendichtung 9,10 tragenden 
Gehausedeckel 11,12 gegenQber von auBen auf das 
Gehause einwirkende Verschmutzungen abgedichtet 
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Auf den ersten Endabschnitt 8a des Rollenhalters 8 
ist ein Rollenkorper 1 3 auf gesteckt. In den Rollenkerper 
13 ist ein zylindrisch ausgebitdeter Raum 14 einge- 
formt. der sich koaxial zur LSngsachse L des Rollenhal- 
ters 8 etstreckt. Der Raum 14 weist einen groBeren 
Durchmesser auf, als der AuBendurchmesser des End- 
abschnitts 8a des Rollenhalters 8. der durch eine an der 
unteren Stirnseite 13b des Rollenkorpers 13 ausgebil- 
dete Offnung durch den Raum 14 bis in eine in die 
obere Stirnseite 13a eingeformte Offnung des Rollen- 
kOrpers 13 gefuhrt ist. Gegenuber der Umgebung ist 
der Raum 14 durch an dem Rollenhalter 8 anliegende 
O-Ringe 15 abgedichtet, die in in den RSndern der Off- 
nungen des Rollenkorpers 13 ausgebildeten Ringnuten 
einliegen. Die Offnung der oberen Stirnseite 13a des 
Rollenkorpers 13 ist zusatzlich dicht durch einen Deckel 
1 6 verschlossen. Mittels einer Passfeder 1 7 ist die dreh- 
feste Verbindung des Rollenkorpers 13 mit dem Rollen- 
halter 8 gewahrleistet. 

Der Rollenkerper 8 weist zwei Bohrungen 8c,8d 
auf. die sich vom unteren Ende des unteren Endab- 
schnitts 8b bis ann&hernd zur Spitze des Endabschnitts 
8a erstrecken. Jede der Bohrungen 8c,8d ist uber eine 
radial sich erstreckende Verbindungsbohrung 8e bzw. 
8f mit dem Raum 14 des Rollenkorpers 13 verbunden, 
wobei die Verbindungsbohrung 8e zwischen der ersten 
Bohrung 8c im Bereich der Spitze des Endabschnitts 8a 
angeordnet ist, w&hrend die Verbindungsbohrung 8f 
zwischen der zweiten Bohrung 8d und dem Raum 14 
der unteren Stirnseite 13b des RollenkOrpers 13 zuge- 
ordnet ist. Die Bohrungen 8c,8d sind in an sich bekann- 
ter Weise mit einer fest angeordneten 
Kuhlmittelzufuhrleitung Z und einer Kuhlmittelabfuhrlei- 
tung A uber eine drehentkoppelte Zweiwegedrehdurch- 
fuhrung verbunden, wie sie beispielsweise in der DE- 
OS 2 315 865 beschrieben ist. 

Das Kuhlmittel strOmt durch die Kuhlmittelzufuhrlei- 
tung Z in die Bohrung 8c und gelangt uber die Verbin- 
dungsbohrung 8e in den Raum 14. Aus diesem strOmt 
sie uber die Verbindungsbohrung 8f in die Bohrung 8d 
und von dort in die Kuhlmittelabfuhrleitung A. Der ent- 
sprechende StrOmungsweg S ist durch die gestrichelte 
Linie in der Figur angedeutet. Durch das den Rollenhal- 
ter 8 und den Rollenkerper 13 durchstrOmende Kuhlmit- 
tel wird deren Temperatur dauerhaft auf einem Niveau 
gehalten, das so niedrig ist, daG eine uberm&Bige 
Erwarmung der Pendelrollenlager 6,7 und damit einher- 
gehend ein vorzeitiges Altern des Schmiermittels sicher 
vermieden wird. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur seitlichen Fuhrung eines GieB- 
strangs mit einem drehbar gelagerten Rollenkorper 
(13), der von einem zapfenfOrmigen Rollenhalter 
(8) getragen ist, dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Rollenhalter (8) drehbar in einem 
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GehSuse (2) gelagert ist und der Rollenkorper 
(13) von einem frei aus dem Gehause (2) 
ragenden Endabschnitt (8a) des Rollenhalters 
(8) getragen und drehfest mit diesem verbun- 
den ist, und 

- daB mindestens der Rollenhalter (8) von einem 
Kuhlmittel durchstrOmbar ist 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rollenkorper (13) auf den End- 
abschnitt (8a) des Rollenhalters (8) aufsteckbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rollenkerper (13) mindestens 
einen Raum (16) aufweist, der von dem Kuhlmittel 
durchstrombar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Raum (14) des Rollenkorpers 
(13) sich koaxial zu dem Endabschnitt (8a) des Rol- 
lenhalters (8) erstreckt. 

Vorrichtung nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rollenhalter (8) mittels zweier Pendelrollenlager 
(6,7) in dem Gehause (2) gelagert ist. 
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